. , 


IEIASlIK 
DELASTEK COMPOSITES INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE -A- 
Grand.Mere, Quebec G9T 5K7 
Can 
"Fax 
(819) 533-3494 •• 


Telephone: 
(819) 533-5788 
Warehouse: 
MAIN 


Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Telephone: 
613-632-3336 
Contact: 
Linda Lacelle 


PACKING SLIP 
CERTIFICATE 
OF COMPLIANCE 


10501 


DART 


Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen 
Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


It is hereby certified that all materials, process andfinished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are onfile 
at our plant 
and available for review upon request. 


o Cust. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 
AQ-357 


I 
• 


I 
, Dale: _. 


Ulilisateur: 
Lundi. 2006-02.2015:26:19 
.Marc DuM 
Feuille de Procede 


LJt.:UI;J n:I\<iUMJJUSITES 
.• 


DnASTEK 
COM.os.,..a 
Inc.. 
--- 


,~ 
" 
: N" de piece Dart Aerospace: D31\t>-D61-DS.-/ 
~ 
N" de piece Delastek Aeronautique: DKA359-D0101-D011 


N" de piece Delastek Composites: DKC135-D0101-D011 


Process Sheet Rev.: os 


1 
UdM: 
UNITE 


: DOOR 


: DKC135-D0101-D011 
j 
: 03140 
: DKC135 
:C 


: Tissu Fibercote E-76117788 
: .2006-02-27 
Qte: 


Nom Dess!n 
Numero Article 


NumeroDessin 


Projet 
Numero 


Revision dessin 
Materiel 
Date DOe 


~ 


E""5TEIC 
COMPO 
•• n 
15 


Type 


Client 
: DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Numero Job 
: 33324 
Numero Soumission : 1726 


Numero SA 
: 


Cette fols 
: 2006-02-20 
No. B.V. 
: 
Prsht Rev. 
: NC 


Premofols 
: 
-- 


Job precedente 
: 32416 


Ecrit par 


Verifie & Approuve par 


Commentaires 


Produit additionnel 


NumeroJob: 


/111111/1/111/111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOHrs Total Run: O.OOOOHrs 


OUTILLAGES 
NECASSAIRES 
A LA FABRICATION 
DE LA PIECE 


# Seq.: 


1.0 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


1111111 "" 
11111111111111 


Description : 


OUTILLAGE NECASSAIREA LA FABRICATION 


111111111111/1111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


2.0 


Moule W B30-23000.02T 


Patron de decoupe 
W B30-23000-57T 


Patron de decoupe 
W B30.23000-S1T 


Patron de decoupe 
W B30.23000-63T 


Patron de decoupe 
W B30-23000-69T 


Patron de decoupe 
W 830-23000-71T 


Patron de decoupe 
W B30.23000.73T 


Patron de decoupe 
W 830-23000-75T 


Patron de decoupe 
W B30.23000-77T 


Patron de decoupe 
W B30-23000-79T 


Gabarit de taillage W B30-23000.0ST 
( 2 piece) 
et W B30-2300-04T 
Forme de silicone W 830-23000.0ST 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


11111111111 11111111111111 
111111/1111/111111111111111111 


/ 
Quantite: 


Preparation 
du moule selon la section 5.0 de I'instruction de travail TEC.77 
0/ 
~4AST£. 
~ 
COMPoSITE 
Date/B- 
~ 
Sceau: 
4 


Page 1 


Fonn: rprocess 


•••u•.~. 
; 
"WIIWI. 
~",,,,"''''c.-',,, ''''',''\1.4\1 
,U.tilisate,!r: . 
Marc Dubll 
Feuille de Procede 
, 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
33324 
Numero Article: 
DKC 135.Q01O/.Q011 


NumeroJob: 


1/11111111111111111111111111111/111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


3.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE761m81 
roul.50' 


Commentalr 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50' 


W de Lot: 1-:22&Z- / 
. 
4.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDU MATERIELDART 


1/111111/11111111 1111 IIII 
1/111/1.1/111/1111111/111//1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 


DECOUPAGE 
MATERIEL 


Decoupe 
du tissu pre.impregne 
e.761 paquets 
de 10.5 pi2• (7 pacquets 
=24.5 Verges) 
~o¥-O(;, 
~ 
/. 
_ 
CO"~BjTE 
Quantite: 
/ 
Date: 
Sceau: 
4 


5.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


11111111/1111111111111111 
11111//11111.111111111/11111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Faire Ie drapage 
de 3 pJis de tissu pre.impregne 
e.761 ( 4 Paquets 
) selon la section 
8.1.1 de I'instruction 
de 
travail W TEC.77. 
~O.~O~ 
~~':g~6 
I 
4 
Quantile: 
Date. 
Sceau: 
6.0 
AC0409 
Tissu II delaminerReleaseply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
Tissu a delaminer 
Release 
ply B 
-- 
7.0 
AC0407 
WrightJon5200 BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
. Wrightlon 
5200 Bleu P3 
- 
8.0 
AC0408 
Feulre de drainageN' Airweave N 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
Feutre de drainage 
W Airweave 
N 10 
e.-- 
9.0 
AC0755 
SacII vide N' Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE 
CAR(s) 
Sac a vide W Strechlon 
700 
~ 
10.0 
AC0098 
RubanIIgommer jaune #: T/AT-200Y 


Commentalr 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 
RL(s) 


Ruban a gommer jaune #: T/AT.200Y 
-- 


Page 2 
Form:rprocess 


1I11Le; 
L.UIIUI, 
LUUU"'U.-LU 
I;J.LU.LU 


Utilisateur: 
MarcDube 
Feuille de Procede 
' 
" 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
33324 
Numero Article: 
DKC135-0010/-Q011 


Numero Job: 


111111111111 
111111111111111 
1/111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


11.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111/1111/ 
1111 1111111111 /II/ 
11111111111111111111111111 
1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE 
A VIDE 


Faire Ie monlage cuisson selon la section 8.2.1 de I'inslru~e 
trevail N' TEG-77. 
26 6~~ 
OOMPO.". 
. 
Quantite: 
I 
Date: 
- 
-See: 
4 


12.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 


11111111111111111111111111 
I11I 
1/11111111/111111111111111 
1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run : O.OOOOHrs 
L.U/~5OV 
CUISSON 
DES PIECES 
#~~~6 


Faire la euisson 
selon la section 
8.3.1 de I'instruction 
de travail N" TEC-77 
( 
2o-~o~ 
~ 
cc..POSITE 
Quantite: 
Date: 
Sceau: 
4 


13.0 
DI:MOULAGE 1 
DEMOULAGEPIECEDART 


//11111/11111111 
1111111111 /III 
/1111111/11111111111111111/111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs! Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Retirez 
Ie montage 
cuisson 
et faire les retouches 
de la piece, afin d'enlever 
les surplus 
de resines 
et les 
resldus de tissu a delaminer. 
~ 


~~ 
OE~ 


Quantite: / 
,2,CJ - 
•• 
Cot.f4St"I" 
Date: 
Sceau: 


14.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


1/1111111111 
11111111111111 
1111 
111111111111111111111111111111 
Commentalr 
Setup: O.OOHrs! Run: 10.0000Min 
Total Run: 
O.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Verification 
de la premiere 
coquille 
pour s'assurer 
qu'i1 n'y ale pas de reparation a faire avant la prochaine 


etape. 


~~~EI( 


Quantite: 
/ 
2/-6~cC 
4. 
SITE' 


Date: 
Seeau: 


15.0 
ACPOO04 
KlegecellTR751'thick 4'x8' plain 


Commentair 
Qty.: 
2.0 UNITE(s)!Unit 
Total: 
2.0 UNITE(s) 


KJegecelf TR75 1'thick 
4'x8' plain 
Roy,4.C6LL 
L 
--l?" 


N" de Lot: 
/- 0537#-/ 
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uate: 
. 
I.UnOl, 
':VVO"V':-",V 
I;).",U,",V 
Utilisateur: . 
MarcOuIJa 
Feuille de Procede 


Client: DART 
DartAerospaceLtd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 33324 
Numero Article: DKC135'{)01O/'{)O11 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


16.0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


111111111111111111111111111111 
1111111111111111111111.11111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 360.0000Min 
Total Run: 6.0000Hrs ,6t£.~ 
ll..o(ACELL 
aN......,- 
DECOUPAGE PRIMAIRE 
~, 


ACl/AcUL 
#~9'57 
. 


Faire la decooupe des pieces de mousse structurales ( Klegecell ) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 


de 'instruction de travail N" TEC.77. 


Quantite: 
( 
.zz-CJ~()~ 
~ 
Date: 
Scea: 
~ 


17.0 
AAC0560 
FILM ADHESIF 
PF-7035-C 


Commentair Qty.: 
55 UNITE(s)/Unit 
Total: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF-7035.C 


N" de Lot: /-£2&3-1 


18.0 
ACPOO03 
Core splice adhesive MA560.048 


Commentair Qty.: 
5 UNITE(s)/Unit 
Total: 
5 UNITE(s) 


Core splice adhesive MA560.048 


N" de Lot: I--S3l~../ 


19.0 
AAC0563 
EPOCAST 87269-AIB 


Commentair Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.25 KIT(s) 


EPOCAST 87269-A1B 


N" de Lot: 2.-S2.(j,2 -2- 


20.0 
AAC0645 
DOUBLER KIT 
03140-6-8 


Commentalr Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 


DOUBLER KIT 
D3140-6.8 


N" de Lot: ,---0/ Xl 


21.0 
ASSEMBLAGE 3 / 
ASSEMBLAGE GENERALE DART 


mllmll~l~m""1 
111111111111 
11111111111111 
/III 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de I'instruction de 


travail N" TEC-?? 


. Quantite: 1 
20-0""0& 
~ 
Date: 
Sceau: ::::: 
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&.late: 
" 
LUIIUI. 
"VV~;.J,.,V IV.'V.'V 


Utinsateur: 
' 
, Marc Dulle 
Feuille de Procede 


Cnent: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
33324 
Numero Article: DKC135-001 0/-0011 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


22.0 
AC0409 
Tissu is delamlnerReleaseply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


TIssu a delaminer 
Release 
ply B 
--- 


23.0 
AC0407 
- Wrighllon 5200 BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 
5200 Bleu P3 
/" 


24.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage 
W Airweave 
N 10 
•......." 


25.0 
AC0755 
Sac is vide N" Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE 
CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 
700 
c~. 


26.0 
AC0098 
Rubanis gommerjaune #: TJAT.200Y 


Commentalr 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)lUnit 
Total: 
2.0000 
RL(s) 


Ruban a gommer 
jaune #: T/AT-200Y 
~_. 


27.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
II11II111111111111111111111111 


Commentalr 
Setup: O.OOHrs/ Run: gO.OOOOMin Total Run: 
1.500DHrs 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 
8.2.2 de I'inst~de 
travail W TEC-77 
~ 
~ 
I 
2o'o~-o 
4 
Quantite: 
_ 
Date: 
Sceau: 


28.0 
CUISSON 1 
CUISSONPIECEDART 


/1111/111111111111111111111111 
1111111111111111111111-1111 IIII 


Commentalr 
Setup: O.OOHrsl Run: O.ODOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson 
des pieces 
selon la section 
8.3.2 de I'ins 
'on de travail W TEe-77 
;?O-o¥'OC; 


OElAS't£l( 
COIoUJOSITE 
4 
Quantite: 
( 
Date: 
Sceau: 


29.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


1111111111111111 11111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 
O.5000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Retirez 
Ie montage 
cuisson 
de sur la piece, et enlever 
les residus 
de ruban adhesif en teflon et les barres 


d'aluminium, 
Garder 
seulement 
la barre qui separe 
les deux pieces. 


I 
2l-o~-o~ 
~ 
Quantile: 
Date: 
Sceau: 
4 
/t:/ y/Ji.J. ? 
(i) 
f kf: f;J!J 
Cl5tfJ 
~~ 
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recess 


Date: 
.. 
Lundi, 20Q6.02-2U 15:20:2U 


Utlrisateur~ 
" 
Marc Du~ 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
33324 
Numero Article: DKC135-0010/-0011 


Numero Job: 


1/111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


30.0 
DeCOUPECORE 
DeCOUPEDUCOREDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 210.0000Min 
Total Run: 
3.5000Hrs 


USINAGE 
DES MOUSSE 


Usinage des mousses 
sturcturales 
selon la section 8.1.4 de I'instruction 
de travail W TEC- 77 


Quantite: 
I 
Date:2l'05"'D 
~eau: 
~. 


31.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


11111111111111111111111111 
I11I 
II11I1111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 10.0000Min 
Total Run: 
0.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Faire la verification 
de I'usinage 
interieur 
pour s'assurer 
que tout soil conforme 
au dessin avanl la prochaine 


etape. 


Quantile: 
( 
Date: ;!.L. -05- 0 6t:eau: (T)l? 


32.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE761f77S1 roul.50' 


Commentalr 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unil 
Tolal: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50' 


W de Lotl"'5 
ZA"Z-- I 


33.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


1111111 1111111111111111111 
1111 
1111111.11111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Drapage 
de la coquille 
inlerieur 
selon la sectin 8.1.5 de I'instruction 
de travail W TEC.77 


Quantile: 1 
Date: 23-o..s:-~lieau~1Y- 


34.0 
AC0409 
TissuiI deiaminerReleaseply B 


Commentalr 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unil 
Tolal: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightion 
5200 Bleu P3 


Page 6 
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Date: 
.- 
Lunal• ..::vvo-v..::-..::v 
IO:"::O:LU 


Utillsateur: 
. 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
, . 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 


Numero Job: 
33324 
Numero Article: DKC135.Q010/.Q011 


Numera Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


36.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)!Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage 
N" Airweave 
N 10 


37.0 
AC0755 
Saca vide N° Strechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide N" Strechlon 
700 


38.0 
ACOO98 
RubanIIgommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentalr 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)!Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer 
jaune #: T!AT.200Y 


39.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
II11I1111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 120.0000Min 
TolalRun 
: 2.0000Hrs 
, 
EFFECTUER 
LA POCHE 
A VIDE 
, 


'" 
j 
Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 8.2.3 de I'instruction 
de travail N" TEC-77. 


Quantite: 
( 
Date:23-c.)~-: 
Os~au:~?z--- 


40.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 


/111111 11111 111111111111/11111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson 
de la piece selon la sectino 8.3.3 de I'instruction 
de travail N" TEC.77. 


Quantite: 
I 
Date: Z3 -6S"'~au~-- 


41.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULA~IECE 
DART 


1111111111111/111111111111/111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


Retirez Ie montage 
cuisson, 
et faire de retouches 
sur la piece aftn d'enlever 
les surplus 
de resine et les 


residus de tissu a delaminer. 


Retirer la piece du moule. 


Quantite: 
( 
Date:Z~oS-~c~u:\\\ 1?_ 
- 
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! 


l~ate' 
.. 
I..UIIUI,~VVU-,v~'~v I•.••LV.LV 


U~liJ>ateur:• 
Marc Dube 
, . 
- 
Client: 
DART 
Numero Job: 
33324 


Numero Job: 


Dart Aerospace ltd. 


11111111111111111111111111111111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 
Numero Article: DKC135-0010l-0011 


# Seq.: 


55.0 


Machine ou Operation: 


INSPECTION 3 


111111111111111111111111111111 


Description: 


INSPECTION PIECE DART 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


INSPECTION G~N~RALE 


111111111111111111111111111111 


Initiales: 
~ 


EMBALLAGE r5iECE DART 


Inspection finale par Ie departement de la qualile selon Ie dessin 03140. 


~) 
\:~ 
Oate:'290J01. 


4ik 
Sceau: 


EMBALLAGE3 


111111111111111111111111111111 


56.0 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


Faire I"embaliage selon la section 8.7 de I'instruction de tral~ail 
0 TEC-77 


J 
J 
~0.As{<: 


Quantite: 
I 
Oate:jq 
JS/()~ 
Sceau: 
11 .,:. 
, 
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